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MURATLI

KARTON

TEKNIK SPESIFIKASYON

ALFAPRINT® [ Kuse Dubleks Karton ( GD 2 ) ]
STIFFNESS
GRAMAJ | KALINLIK (mNm) BEYAZLIK
(g/m2) (Hm) (% Elr)
BOY EN
225 290 9.0 4,2 78
300 390 22,0 10,0 78
350 460 37,0 16,0 78
400 540 55,0 24.0 78
450 600 74,0 35,0 78
Tolerans Test Metodu
Gramaj + %2 SO 536
Halinhk + %ob DIM 53105
Stiffness — %10 L&W(5%) DIN 53121
Beyazhk = IS0 2470
sartlandirma | T-23+1°C | RH:50+2 %

* Tim dlgumienn 22957 toleransiann igindedir.

Karton Yapisi

Kullamlan Malzeme

Kuse Air Knife & Blade Uygulamalanyla Iki Kat Kuse
Ust Kat Ger Dandstirilmiis Kagrt
Orta Kat Gen Déndstirdimis Kagit
Alt Kat Gern Déndstirdimis Kadit
Arka Yoz Kuse Uygulamas

§ Yuwarda belitifen spesifikasyoniar teknolijif dedigikdikler dogrultusunda dedigtirifebilir,




ALFA TRIPLEX ®

[ Kuge Tripleks Karton ( GT 1) ]

STIFFNESS BEYAZLIK
GRAMAJ | KALINLIK (mNm)
(g/m2) (m) i
BOY EN UST ALT
225 280 9.0 4.2 78 66
300 380 21,0 10,0 78 66
350 440 34,0 15,0 78 66
400 520 51,0 23,5 78 66
450 615 73,0 34,0 78 66
Tolerans Test Metodu

Gramaj + %l IS0 536

HKalinhk + %5 DIN 53105

Stiffness — %10 L&W(5®%) DIN 53121

Beyazhk o IS0 2470

Sartlandirma | T-23+1°C . RH: 50+ 2 %

* Tim digimienn %831 toleransiann igindedir,

Karton Yapisi

Kullamlan Malzeme

Kuse Ajr Knife & Blade Uygulamalanyla [ki Kat Kuse
Ust Kat Ger Danidstiirilmis Kagit
Orta Kat Gen Dondstirdimis Kagit
Alt Kat Gen Dondstirdimis Kagit
Arka Yiiz Kuse Uygulamasi

§ Yukanda belittilen spesifikasyoniar teknolljik degisiklikler dogrultusunda degigtiritebillr




